Механични принтери

Първите принтери са били механични. На един дълъг въртящ се барабан (дълъг колкото е широка хартията) по външната повърхност по редове са нанесени буквите A, B, C … Т.е. имаме един ред само с А, един ред само с В и т.н. Той се върти и застава в точно определени позиции, така че да съответства на редовете. В началото на въртенето той стои на буквата А (ред само с А-та). Редът е от 160 символа. В този момент вече сме готови да принтираме 1ви ред на листа. А-тата на барабана са в готовност. Принтерът сканира къде в съответния ред (в случая 1вия) има буквата А. Докато барабанът е в тази позиция се активират малки електронни чукчета, които удрят по листа на местата където има буквата А. Така вече на първия ред са отпечатани всички А. След това барабанът се завърта леко и остава в позиция за отпечатване на буква B. И така се повтаря всичко докато целият първи ред е готов. Един оборот на барабана печата един ред. Листът се мести за печатане на втори ред и цялата процедура се повтаря наново…така докато с еоппечатат всички редове. С тези принтери се пачата сравнително бързо, но недостатък е, че да се печата с други шрифтове трябав да се смени целия барабан.

Матрични принтери

За персоналните компютри механичните принтери не са удобни, защото са скъпи. Затова се създават матричните принтери. При тях стълб от печатни игли (dot matrix) - 9 или 24 се движи хоризонтално на листа.
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Принципът на действие е следният – в капсулована глава са поставени игли, задействани по магнитен път. При задействането на соленоида, управляващ съответната игла, тя се изстрелва напред и притиска мастилената лента към листа хартия, отпечатвайки по този начин пиксел. Ниската скорост на отпечатване и големият шум по време на самия процес са едни от главните недостатъци. 

Матричният принтер е ударен. При този принтер ударният механизъм се състои от подобни на иглички чукчета, които удрят лентата към хартията. Този принтер е евтин и малко шумен. Основната му характеристика е броят на иглите в печатащата глава. 
	В матричните принтери знаците се отпечатват от печатащата глава при хоризонталното и движение. Печатащата глава има определен брой печатащи игли подредени така, че до оформят вертикална колона в предния край на главата. При движение на главата по ширината на листа, печатащите игли се задействат избирателно за да отпечатват съответните символи. Масово използваните глави имат 9 игли подредени в една колона или 24 игли подредени в две колони за по-добро качество на печат. В някои принтери предназначени за работа с високо натоварване се използват 18 иглени глави с две колони по 9 игли, позволяващи високоскоростен печат. 
На следващата картинка може да видите действието на главата на 9 иглен принтер при печат.

Разстоянието между печатащите игли в колоната определя вертикалната разделителна способност на принтера при бърз печат. Например: 9 иглена глава с разстояние 0.35 mm между съседните игли ще отпечатва с 25.4/0.35=72.5 точки/инч разделителна способност по вертикала. 24 иглените глави имат 2 колони с по 12 игли всяка и разместване половин стъпка между тях. Ако стъпката между иглите в колоните е 0.21 mm, то една такава колона би печатала с 25.4/0.21=120.9 точки/инч по вертикала. Тъй като иглите от втората колона печатат между точките отпечатани от първата, общата разделителна способност нараства двукратно на 240 точки/инч. Тук е добре да се спомене, че първите лазерни принтери появили се на пазара имаха същата разделителна способност от 240 точки/инч. 



	

	"Живота" на главите

	По принцип, производителите дават около 200 милиона знака живот на печатащите глави. Това означава, че една глава би напечатила около 42000 страници А4 пълни с текст (60 реда с 80 знака в ред). Ако предположим, че тя трябва да ги напечати за една година, това прави около 3500 страници на месец или около 160 дневно (22 работни дни месечно). Практически не всяка страница съдържа 4800 знака, тъй че живота на главата ще е малко по-дълъг..



Иглите се задействат в движение, тъй като печатащата глава не спира, докато не достигне до края на реда. Някои матрични принтери печатат и в двете посоки, за да постигнат по-голяма скорост. Скоростта на печат се определя от броя символи, които печата принтерът за една секунда. Измерва се в символи за секунда – cps (character per second). Най-известните марки матрични принтери като Epson, Star, Oki, CPF печатат със скорост от 300, 500, 1120 cps. Матричните принтери могат да бъдат за тесен печат – 80 col (колони) и широк печат от 136 col.
Ударни точково - матрични принтери
Схема: принцип на игления печат
 

[image: image1.jpg]Moznuun Ha NevaTawara rnasa

1234567 891011121314151617

(Redclatel Solaletoiatel ¥ Soteton)
Rlclag 02 ey 3 0 Srentcr)
OOPCIOLTOOISDHOO

15884505000 4 SRR 4, S=ACROLY)
Rt o CERRROL 1 ROSHEEE § gERerodi

B3 64006642000 000501
5804505000 4 S AR & 45050 &Y
OO OTOTTOOOT 00

R aghciof X 8 Sodel ¥ 2atcl 2ol

©OND oA D
000000000

>
JeuxeHue Ha nevatawara rnasa

-




Валяк - придвижва хартията  в процеса на отпечатване на изображението.
 

Текстилна лента - при удар на иглата върху лентата, съответната точка се нанася на хартията.
 

Електромагнит - В нормално състояние държи иглата на разстояние от хартията. По команда от компютъра електромагнитът се възбужда и отпуска иглата, която нанася удар върху хартията.
 

Възвратна пружина -връща иглата в нормално състояние.. 
 

Действие:
Множество иглени механизми  /9 или 24 / са поставени заедно в печатаща глава. Главата се движи хоризонтално по листа, за да бъде отпечатан даден ред и всяка игла да се активизира, когато е необходимо да се формира даден символ. Някои принтери печатат и в двете посоки, за да се постигне по-голяма скорост. 
За да се избегне бавното движение на главата се поставят много глави на един стълб, движещи се заедно - получава се линеен принтер, които са много скъпи.

Мастилено-струйни принтери

Мастилено-струйните принтери рисуват изображението точка по точка - и логично, са много бавни. Импулсен драйвер засмуква мастило от матрицата и "плюе" капки по лоста. Това е черно-бяло принтиране. При цветното мастилото се взема от 3 мастилници, намиращи се една до друга. Мастилото се пръска последователно и от трите в една и съща точка. Недостатък на този вид принтери е, че са много бавни. Друго изискване е мастилото по дюзите да не засъхва.

Лазерни принтери

Най-широко разпространен е лазерният принтер. Състои се от въртящ се барабан, който се чисти от остатъци след печатане. След това цялата повърхност на барабана се зарежда плътно с положителен електростатичен заряд. След това лазер, намиращ се над барабана и на който се подава местоположението на точките, се движи по дължината на барабана и го "обстрелва" с лъч. При тъмни точки той разрушава повърхността на барабана. Белите точки се пропускат. Сивите се разреждат междинно. След това се минава под касетата с тонера - мастилени частици, които са положително слабо заредени (без да губят заряда си с времето). Тези частици полепват по точките, които са разредени или много слабо заредени, но не и по тези, които все още са положително заредени. Барабанът продължава да се върти и под него минава лист, вурху който, с помощта на притискаща ролка, полепват мастилените частици.
Тъй като има нагряваща лампа листът излиза затоплен. По тази причина не е хубаво да се принтира и от другата страна, защото ще се повреди подаваща ролка.

