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Курсова задача №5

Тема: „Инженерен анализ на изделие”

Изготвил: Момчил Петков                                         Проверил: В.Пенчев
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Конструктивен Анализ

1. Определяне на условно означение в принципната ел. схема
[image: image1.wmf]1.1 Графичен символ -  
1.2 Буквено означение – B
2. Определяне на физическия принцип на действие
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3.  Ред на сглобяване и инструменти за сглобяване
	Операция  №
	Детайл или СЕ,

към който се добава
	Детайл, СЕ или група детайли ,който се добава
	Получена група детайли
	Инструмент

	1
	3
	5
	
	-

	2
	5
	2
	A(3+5+2)
	-

	3
	A(3+5+2)
	1
	B(А+1)
	-

	4
	14
	11
	
	-

	5
	14
	22+23
	C(14+11+22+23)
	-

	6
	B(3)
	C(14)
	D(B+C)
	-

	7
	B
	4+6
	
	-

	8
	6
	17+18
	
	-

	9
	A(5)
	9
	
	-

	10
	9
	10
	
	-

	11
	10
	16
	
	-

	12
	16
	12+13+21
	
	

	13
	17
	7
	
	-

	14
	14
	15
	
	

	15
	B(4)
	20
	E(B+20)
	-

	16
	E(20)
	24,25,26,19,8
	Ура!!!
	


Инструменти за сглобване

	№
	Участващи детайли
	инструменти

	СЕ 1
	5,9,10
	Приспособление за занитване

	СЕ 2
	11,14
	-

	СЕ 3
	15,20,24,25,26
	отверка


4. Списък на възможни причини за нефункциониране на изделието.
· Неизправни електрически връзки ;
· Слабо притискане на плоската котва поз.10  от двете фиксиращи скоби поз. 16; 

· Механична деформация на мембрана поз. 5, в следстивие на небрежно ползване на изделието;
· Огъване, изкривяване на оста поз. 9, от механична деформация при занитване към котвата поз. 10.

· Влошаване на елктрическият сигнал при детайла Бобина поз.17 , вследствие на неспазване на условия за експлоатация (висока  t o , или влажност).
Функционален Анализ

1. Определяне на главната функция на ТО – „Капсула микрофонна” : преобразува звуковите сигнали в електрически. Чрез тези електрически сигнали предава говора към друго устройство, което отново да го възпроизведе.
2. Определяне на основни функции:
ОФ1 – провеждане на трептения (преместване) – детайли 5,9,10,13;

ОФ2 - провеждане на ел. енергия (въвеждане, провеждане, извеждане ) – детайл 17;

ОФ3 - индуциране на ел.енергия – детайл 17;

ОФ4 - осигуряване на магнитна енергия –детайл 18;
ОФ5 - провеждане на магнитна енергия(провеждане, извеждане) –детайли 6,7;

ОФ6 - ел. изолация – детайли 2,4,14,15;

ОФ7 - защита (на ТО и  от ТО) – детайли 1,3,20;

ОФ8 - закрепване(вътрешно) – детайли 3,8,11,12,21,22,23,24,25,26;

Оценка на изделието
1 Функционално-стойностна оценка.
1.1  Определяне на значимостта на всяка функция

[image: image2.emf]R

r

F

x

α,%

R

1

F

1

22,3

R

2

F

2

19,5

R

3

F

3

16,7

R

4

F

5

13,9

R

5

F

4

11,1

R

6

F

6

8,3

R

7

F

7

5,5

R

8

F

8

2,7


1.2 Определяне на относителните разходи за фактическото реализиране на всяка функция
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№
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1 1/1,2 1,2

2 1/0,5 0,5

3 0,5/0,15 0,5/0,15 0,3

4 1/0,2 0,2

5 1/0,6 0,6

6 1/2,5 2,5

7 1/1,6 1,6

8(4 бр.) 1/0,4 0,4

9 1/0,4 0,4

10 1/0,1 0,1

11 1/0,5 0,5

12 1/2,0 2

13 1/1,0 1

14 0,5/0,8 0,5/0,8 1,6

15 0,5/0,35 0,5/0,35 0,7

16(2 бр.) 1/1,0 1

17 0,5/1,0 0,5/1,0 2

18(2 бр.) 1/6,0 6

19(2 бр.) 1/0,2 0,2

20 1/2,2 2,2

21 1/0,5 0,5

22(2 бр.) 1/0,2 0,2

23(2 бр.) 1/0,2 0,2

24(2 бр.) 1/0,2 0,2

25(2 бр.) 1/0,2 0,2

26(2 бр.) 1/0,2 0,2

Сx,лв 2,1 1 1 6 4,1 1,85 4,35 6,1 26,5

% 7,9 3,8 3,8 22,6 15,5 7 16,4 23 100

Функция F

x

Цена, лв


1.3 Функционално-стойностна диаграма
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1.4 Изводи
- Функции F1, F2 и F3 имат значително по-голяма относителна значимост от колкото относителни разходи следователно трябва да се търсят нови конструкторски решения или да се въведе нова функция в ТО;
- Функции F4, F7 и F8 имат по-големи относителни разходи в сравнение с тяхната относителна значимост следователно трябва да се търси ново конструкторско решение, чрез което да се намали тази разлика;
4.1.5 Предложения за варианти на нови конструктивни решения – приложена скица;

Размерен анализ

А)



1.   Сглобката е в система основен отвор, с хлабина

[image: image5.png]


Графичното изобразяване на допусковите зони:

· Минимална хлабина – Jmin = 0.014mm

· Максимална хлабина – Jmax = 0.053mm

2.   Сглобката е в система основен отвор, преходна

· Максимална стегнатост – Smin = 0mm

· Максимална хлабина – Jmax = 0.066mm
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Б) Стандартна сглобка Ø30mm, Smin = 0,005; Smax = 0

Други видове анализи:

· определяне видовете необходими теоретични пресмятания и детайлите,за които те се отнасят:

       *механични

       *електрически

· описание на комплекта задължителна конструктурска документация на изделието:

   Документацията на ТО,необходима за изработването му,включва задължително:Сборен чертеж на ТО „Електромагнит”;Списък на съставните части на изделието;Чертежи на детайли 2,3,4,5;Сборен чертеж на позиция 3 „Бобина”.Чертеж на детайл от позиция 3.

· описание на технологията на изработване на двата детайла (11,20)

11-метален;тънкостенен кух;дълбоко изтегляне,пробиване нарязване на разба .

20-метален;листов,щамцоване,огъване,пробиване на отвори,нарязване на разба.

· определянe на основния инженерен ефект ИЕ:
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		Rr		Fx		α,%

		R1		F1		22.3

		R2		F2		19.5

		R3		F3		16.7
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		R8		F8		2.7





Sheet2

		





Sheet3

		






_1239974954.xls
Sheet1

		Детайл		Функция Fx																Цена, лв

		№		F1		F2		F3		F4		F5		F6		F7		F8

		1														1/1,2				1.2

		2												1/0,5						0.5

		3														0,5/0,15		0,5/0,15		0.3

		4												1/0,2						0.2

		5		1/0,6																0.6

		6										1/2,5								2.5

		7										1/1,6								1.6

		8(4 бр.)																1/0,4		0.4

		9		1/0,4																0.4

		10		1/0,1																0.1

		11																1/0,5		0.5

		12																1/2,0		2

		13		1/1,0																1

		14												0,5/0,8		0,5/0,8				1.6

		15												0,5/0,35				0,5/0,35		0.7

		16(2 бр.)																1/1,0		1

		17				0,5/1,0		0,5/1,0												2

		18(2 бр.)								1/6,0										6

		19(2 бр.)																1/0,2		0.2

		20														1/2,2				2.2

		21																1/0,5		0.5

		22(2 бр.)																1/0,2		0.2

		23(2 бр.)																1/0,2		0.2

		24(2 бр.)																1/0,2		0.2

		25(2 бр.)																1/0,2		0.2

		26(2 бр.)																1/0,2		0.2

		åСx,лв		2.1		1		1		6		4.1		1.85		4.35		6.1		26.5

		%		7.9		3.8		3.8		22.6		15.5		7		16.4		23		100
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