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I.Цел:Да се запознаем с методиките на провеждане на макро и микроструктурен анализ.Целта е да открием дефекти с големи размери.

II.Теоретична част:

Различните методи имат различна структура,която се определя от разположението на раз-личните градивни елементи,тяхната форма,размери и разположение.Микроструктурния анализ е съвкупност от методи за изследване микроструктурата на металите,които се извършват с определена апаратура.Взема се проба от изследвания метал или сплав,наречена микрошлиф.Този микрошлиф подлежи на три етапа на обработка:

1.Шлифоване-извършва се с цел премахване на най-горния окислен слой,в който може да има пукнатини.Извършва се със специални шлайфмашини с абразив 200;400;600

2.Полирането на шлайфа се извършва с цел получаване на огледален блясък.Извършва се най-често механично,със шкурка от няколко вида,като се започне от най-едрата до най-фин-ата.

3.Проявяването е необходимо,за да може да се образува микрорелеф,в резултат на който може да се наблюдават отделни градивни единици на материала.Извършва се със специални реактиви като леки киселини и основи-3-5% HNO3  в спирт.

Макро структурен анализ:

ХЕЙН                                                 БАУМАН:
53g NH4Cl                                          MuS+H2SO4(MuSO4+H2S

85g CuCl2                                                     FeS+H2SO4(FeSO4+H2S

1000ml H2O                                       2AgBr+H2S(Ag2S+2HBr

1-светлинен източник                      Wм=Wоб.Wок

2-призми                                            (=1/d
3-обектив                                           (-най-малкото разстояние между две точки,
4-подмаса                                              при което ние ги виждаме отделени една от друга.

5-микрошлиф                                    (=0,5(/nsin(              (-апертурен ъгъл

6-окуляр                                             (-дължина на вълната
7-фото платка                                     n-коефициент на пречупване на светлината

                                                            2(-ъгъла между падащия и отразения лъч

III.Методика на експеримента:

Наблюдението се извършва с металографски микроскоп, който представлява система от лещи, позволяваща получаването на увеличено изображение на микрошлифа. За да се получи добро изображение, микроскопа  трябва да има както голям коефициент на изображение, така и добра разделителна способност. Разделителната способност представлява разстоянието между две точки, при която те все още се виждат разделени.

1.Изрязване от изследвания обект на парче метал, удобно за работа.

2.Изрязване на една от повърхностите.

3.Шлифоване с помощта на металографски шкурки.

4.Полиране-извършва се на машини за полиране.
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