Инженерен анализ на фотоклетка за бърза промяна на осветеността
1. Принцип на действие

Изделието представлява оптичен датчик, който може да се използва  в някои видове охранителни системи, при поточни линии и други.

Фотоклетката е за работа  с видима светлина, като за датчик се използва фотодиода -Б1.Изходен импулс се получава при бързо затъмняване на на -Б 1 (преминаване на обект през него). Фотодиодът е свързан към инвертиращия вход(извод 2) на операционния усилвател –К1 чрез диференцираща верига –С1 и –R4.На изхода на –К1 има напрежение.определено от делителя в инвентиращия вход(извод 3),реализиран чрез резисторите –R2 и -R3. При бързо затъмняване на фотодиода –В1 се получава положителен скок  на напрежението в изход 6 на -  К1. Нивото на сработване  на компаратора –К2 се задава от делителя,реализиран чрез –S1 и-R5, като чрез -S1 се регулира чувствителността на фотоклетката. Светодиодът –Р1 сигнализира при затъмняване на -В1. Схемата се захранва със стабилизирано напрежение 12V чрез 1 извод на клеморед –Х1, а на изходния сигнал се извежда чрез извод 2 на клеморед-Х1. 
2. Главна функция

- превръща оптичните лачения в електрически ток.
3. Донастройващ резистор - резистор(пасивен елемент, който намалява енергията на сигнала чрез своето съпротивление), чието основно предназначение е ръчно донастроиване на съпротивлението в електрическата верига.

                                                             Мех.енергия

                                                            (промяна дължината на проводник)


Ел. енергия 1                                                           ел. енергия 2

ОФ1-Провеждане на ел. енергия

ОФ2-превращане на ел. енергия в топлинна енергия (реализация на ел. съпротивление)
ОФ3-преместване(промяна на ел. съпротивление)

ОФ4-извеждане на топлинна енергия

ОФ5-изолация

ОФ6-защита

ОФ7-закрепване

4.Описание на връзките на ТО с околната техническа среда                

   Механична връзка – реализира се чрез:

· Винтове, чрез които се позиционира ТО в кутията и самата кутия с околната среда

   Електрическа връзка – реализира се чрез:

· запояване;

   Светлинна връзка – реализира се чрез:

      -    светодиод;

5.Описание на технологията на изработване на ПП и на ПВ:

      Печатния възел представлява печатната платка заедно с монтираните градивни елементи (резистори, кондензатори, диоди, транзистори, интегрални схеми, съединители и др.). Електрическият контакт на градивните елементи с печатната платка се осъществява чрез спояване. Спояването е процес на неподвижно съединяване на две или повече метални части в нагрято състояние с разтопен метал (сплав), който има по-ниска точка на топене от основните метали. Металът, който се използва за съеди​няване на металните части, се нарича припой. При спояването участва и трета съставка - флюс. Флюсът е неметален материал, който създава условия за качествено образуване на спойката. Най-често за спояване на печатни платки се използват калаено-оловни припой ПОК60, ПОК61, ПОК63 и ПОК64 със съдържание на калай (Sn) съответно 60,61,63 и 64 %.

За механизирано спояване се използват следните методи:

а) потапяне във вана с разтопен припой;
б) избирателно спояване с подаване на припоя във
вид на струя;

в) спойка "вълна";

г) електропроводящи лепила.

Методът спойка "вълна" се счита като най-подходящ за спояване на печатните платки. Състои се в това, че при спояването платките преминават през гребена на стояща "вълна" от припой. "Вълната" се създава чрез изпомпване на припоя, който минава през дюза или тече по профилирана повърхност. Времето за съприкосно​вение на платката с припоя намалява значително, в резултат на което общото количество топлина, поето от платката, е много по-малко в сравнение с това при потапянето. Чрез постоянното движение на припоя "вълната" остава свободна от оксиди и е с постоянна температура, която благоприятства спояването
6.Други възможни начини на закрепване на ПВ в „кутията”:         
· чрез болтове;

· чрез закопчаващи устройства;

· чрез залепяне;                                        

7.Описание на комплекта задължителна конструктивна документация на „кутията” с монтиран в нея ПВ:            

· принципна схема;

· печатна платка – графичен оригинал;
· печатна платка – отвори;
· сборен чертеж на печатен възел;
· списък на съставните части;
· 3D модел (Solid Works) и работен чертеж (AutoCad) на детайл „основа” от „кутията”;
· 3D модел (Solid Works) и работен чертеж (AutoCad) на детайл „капак” от „кутията”;            

8.Описание на технологията за изработване на нестандартизираните детайли от сглобената кутия:

· капак – леене, пресоване, пробиване, резбонарязване;

· основа – леене, пресоване, пробиване, резбонарязване;                                                   
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